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Il progetto europeo EU-MERCI 7 Eu
| . MER_CI

EU-MERCI - EU coordinated MEthods and procedures, based on Real
Cases, for the effective implementation of policies and measures
supporting Energy Efficiency in the Industry ¢ un “Coordination and
Support Action” approvato all’interno del programma di finanziamento
Horizon 2020 della Comunita Europea (Nr 693845)

LU'obiettivo di EU-MERCI e di supportare la crescita dell’Efficienza Energetica
nell’industria all’interno dell’Unione Europea, attraverso l'identificazione e
la disseminazione di “Good practices” e condividere I'esperienza
sull'implementazione di politiche, schemi e meccanismi di supporto
all’Efficienza Energetica fra i vari paesi europei.
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Drivers del progetto: I'uso razionale dell’energia Y cu

¥ MERCI
Il settore industriale e responsabile del 25% dei consumi di energia finale in
Europa.

La ricerca europea pone particolare attenzione sull'efficienza energetica
nell’industria.

Tra le 10 key actions dello Strategic Energy Technology Plan (SET-Plan), una
riguarda «Energy Efficiency in Industry»

Il driver tecnologico e ritenuto prioritario per incrementare [|efficienza
energetica nell’industria. Tecnologie efficienti suddivise in:

» settoriali, che si applicano a materiali/processi di uno specifico settore
industriale

 trasversali, che trovano applicazione in piu processi, ad esempio
componenti ad alta efficienza, recuperi di calore/freddo, sistemi per il

controllo di processo integrato RSE
Ricorca
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Uno studio della Commissione Europea sull’efficienza

energetica nell’industria

11 98% dei consumi di energia finale in EU-28 e riconducibile a
raggruppamenti di settori industriali:

/ ek \\ EE \ Energy

et ECOnomic Value
Sector ﬁm‘ w potential || Technical cost/ No. of added,
CONSUMp Value | employed

"\gvbaj/ F'r::tentla/f dided gross
=5 year

Mtoe Mtoe Mtoe Million £ hillion
Pulp and paper 34.3 1.4 7.2 16% 1.43 79.0
Iron and steel 50.8 3.1 16.3 36% 0.63 387
Mon-metallic mineral 34.2 1.3 7.1 23% 1.29 63.9
Chemical and pharmaceutical 515 3.2 16.5 12% 1.72 229.8
Non-ferrous metal 9.4 0.5 19 23% 0.46 23.7
Petroleum refineries 44.7 1.9 10.6 44% 0.12 24,3
Food and beverage 28.4 1.7 5.8 1054 4.53 251.4
Machinery 19.3 1.3 5.3 3% 9.03 579.8

Total 272.5 14.4 71.7 5 E
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Drivers del progetto: implementare la direttiva europea

sull’Efficienza Energetica (2012/27/EU) ME‘;C;?‘"*f?"fi::z.;

16 paesi hanno implementato
Energy Efficiency Obligation
Schemes (EEQS) rivolte
all’industria,

di cui la maggior parte
combinato con misure
alternative

in 5 paesi (Danimarca,
Ungheria, Lituania,
Lussemburgo e Polonia) gli
EEOS sono le uniche misure
rilevanti rivolte all’industria

13 paesi hanno
implementato solo misure
alternative

Metodologie differenti per il
calcolo e il monitoraggio dei
risparmi
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Drivers del progetto: Migliorare le Politiche e gli Schemi di N\
supporto all’Efficienza Energetica 42 X‘*\

.
[ “inthe EU ndustry € ]

REPORT on the implementation report on the Energy Efficiency Directive 012/27/EU) -
(2015/2232(INI)) — CIRE - June 2016

...to promote the exchange of best practices across Member States in order to speed
up the achievement of targets and the diffusion of innovative products and services,
and to promote cross-country convergence in energy efficiency

Stresses that better harmonization of the methods of calculating additionality
(capacity to promote technologies that perform above the market average) and
materiality (promoting action that would not necessarily have been taken) and for the
measurement and verification of energy savings could contribute to the more
effective implementation of Article 7

RSE
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'idea alla base del progetto EU-MERCI: uno studio dal

basso per analizzare i dati sul campo

Usare I'analisi approfondita di un gran numero di progetti di efficienza energetica
e audits nei processi industriali effettuati a livello europeo per rispondere a
domande del tipo:

Quali sono i progetti piu efficaci al fine di migliorare I'efficienza nei processi
manifatturieri?

Come implementarli nello specifico, quali tecnologie o loro combinazione sono
ritenute le piu appropriate nel settore o processo industriale considerato?

. Qual’e il miglioramento di efficienza ottenibile con ciascuna azione?

C’e una qualche forma di correlazione tra efficienza, redditivita, produttivita,
competitivita?

O Quali sono i costi associati e la profittabilita economica di ciascuna azione?

Come sono appropriate le politiche e le misure correnti, al fine di favorire lo
sviluppo dell’efficienza energetica nell’industria europea?

‘ Come misurare e come monitorare, registrare e riportare i risparmi, come
richiesto in alcuni meccanismi di incentivazione?




| partners di EU-MERCI

" "inthe EU Industry
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“Good Practices” per I’Efficienza
Energetica disponibili sul web all'interno

della Piattaforma EIEEP (European

Industrial  Energy  Efficiency  “good
Practices” platform)

Key Performance Indicators per |la
valutazione dei progetti di Efficienza

Energetica secondo diversi criteri (tecnico,
ambientale, produttivita e competitivita,
costi di investimento, PBT, etc.)

Metodi standardizzati (incluso baseline,
algoritmi, procedure e requisiti per |l
monitoraggio) per la valutazione
dell’Efficienza Energetica

Strumenti di supporto per implementare i
progetti di Efficienza Energetica e
rendicontarne correttamente i risparmi
Database contenente le informazioni
grezze sui progetti analizzati da EU-MERCI,
disponibile all'interno del EU-MERCI Portal

* Analisi sull’efficacia degli schemi e delle
politiche di supporto ed incentivazione
all’Efficienza Energetica nei 28 Stati
Membri in Europa

e Scenari ragionati sull'implementazione
di misure di Efficienza Energetica e
analisi del loro impatto

e Raccomandazioni su misura rivolte ai
diversi stakeholders per migliorare gli
schemi e le politiche di supporto ed
incentivazione all’Efficienza Energetica
Energetica in Europa

* Migliorare ed estendere la Capacita
negli stati membri di
implementare progetti di Efficienza
Energetica => favorire il mercato e
la creazione di posti di lavoro




3 passi strategici

Diffondere le "Good Practices"
Migliorare la conoscenza

* KPIs Tecnici, Economici e
Sociali
* \Valore aggiunto per
efe o4\ « e . . ’ HP K
* Specificita dei singoli paesi I'Efficienza Energetica
* Percezione del mercato
This project has received funding from the
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Struttura della Piattaforma EIEEP

Welcome to the
European Industrial Energy Efficiency good Practices platform

The platkorm ceckcaleg o sy eilcency "Eood Paciioss” R e man roushasl Seckns
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Database Library

Surveys

Indirizzo: http://www.eumerci-portal.eu/
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Struttura del Piattaforma EIEEP

EU-MERCI LIBRARY

contenente le "Best practices" da
letteratura e le "Good practices"
secondo EU-MERCI per l'efficienza
energetica

This project has received funding from the
European Union’s Horizon 2020 research and
innovation programme under grant agreement N°
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| settori analizzati

| settori sono stati scelti in base ai seguenti

parametri:

1. Consumi di energia finale,

2. Costo dell’energia per unita di valore
aggiunto,

3. Numero di addetti,

4. Valore aggiunto lordo,

5. Potenziale economico di efficientamento
energetico (PBT < 5 anni),

6. Potenziale tecnico di efficientamento

energetico

*g\

This project has received funding from the
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Industria alimentare e delle bevande — NACE
C10-C11

Fabbricazione di Carta e di prodotti di carta —
NACE C17

Fabbricazione di coke e prodotti derivanti dalla
raffinazione del petrolio — NACE C19
Fabbricazione di prodotti chimici — NACE C20
Fabbricazione di altri prodotti della lavorazione
di minerali non metalliferi — NACE C23
Metallurgia — NACE C24

Macchine — NACE C25-28

RSE

Sesterms
Energetico



Raccolta dei dati

" "inthe EU Industry

2.906 progetti di
efficienza energetica
legati alle fasi di processo

n S O — T Q S mMm

' ARMONIZZAZIONE DEI DATI

RSE
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Library: introduction

EU-MERCI LIBRARY

Country
analysis
Analisi dettagliata

dello stato
dell’industria in

Factsheets

Informazioni
infografiche sulle

. _— top GP, analisi e
Technical Schemi di processo con

diversi Paesi statistiche sui

Europei analysis relative BP e GP settori selezionati,
Analisi tecnica dei Schemi di processo dei raccomandazioni
processi di settori selezionati con per i vari
produzione legati ai link alle “Best Practices” stakeholders.

settori selezionati e “Good Practices”

RSE
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"Best Practices" & "Good Practices"

Le “Best Practices”, incluse nel portale, Le “Good Practices” soddisfano i seguenti
sono state reperite attraverso un’analisi criteri definiti all’interno del progetto:

di letteratura di diverse fonti. v" Sono energeticamente efficienti,
v" Sono tecnicamente fattibili,

v Sono economicamente sostenibili.

.

1.  Analisi statistica del database,

roud and baverssn ; . 2.  Esperienza tecnica,
Coke and Petrobchemical x

Glass x x K 3. Uso di KPI (tecnici, economici e
Cament g A X avanzati)

Ceramic X %

Alluminicm ]

Copper X .
Iron and steel K X i ‘
Chemical Ammuania Qrganic, inorganic —’1_
Pulp and Paper E] % X 2 3
Machinery

*Trentiic pope, St from trade gsseognons RSE
Ricorca

Sesterms
Energetico
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Processo di selezione delle "Good Practices"

2.909 DATABASE RECORDS

Analisi statistica

Classifica basata sui KPIs

Esperienza ingegneristica

157 Buone Pratiche

This project has received funding from the
European Union’s Horizon 2020 research and
innovation programme under grant agreement N°
693845




Library: "Best Practices" & "Good Practices"

| e | v oetPracices | W Gond pcies | o s~ Best Prcics
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Navighiamo sulla Piattaforma

TUTORIAL SECTORS

http://www.eumerci-
portal.eu/web/guest/library/tutorial )
Ammenia and Chemistry
Cement
Ceramic
Cokle & Petraleum
LIBRARY = SURVEYS Copper

Food & Beverage

= Gilass
Select a sector

Iron & Stes!

Sector technical analysis Machinery

Pulp & Paper

Country analysis

Factsheets

e prugest mae  asweivew  suwnamg wOM  the
European Union’s Horizon 2020 research and
innovation programme under grant agreement N°
693845
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Esempio di schematics
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Esempio di una "Good Practice"
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Esempio di una "Best Practice"
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BEST PRACTICES OF IMPLEMENTATION OF ENERGY EFFICIENCY MEASURES IN INDUSTRY

Food&Beverage (MACE 10-11) - "BEST PRACTICE" n* 77

Title: Fiber dewatering
Sactor Food ond beverage (10-11)
Process Starch manufaecruring
Sub-Process (Phase) Size reduction processes, mixing and mold BEST PRACTICES OF IMPLEMENTATION OF ENERGY EFFICIENCY MEASURES IN INDUSTRY
System Techiolagy Clrtring; s¥olrg, chapping, pulplog; gtinding dnd pressing Cross-cutting technologies
EE Measure description
Single screw prasses are currently used almost exclusively to mechanically dewatar fiber, though twin The cross-cutting technologies are speciol technologies or measures that can be adopted by several sectors,
screw presses are available. Fiber enters each of the presses with an 80 to 90% molsture content and leaves Many industriol sectors, for example, hove fans or pumps where you can install an inverter, the llumination
the screw process with about 60%. Each has a recommended maintenance period of once per year, is @ service that basicaily exists everywhere and aifow these sectors to install LED.
Capacity for single screw presses is 20,000 1o 75,000 bu/day using 40 to 125 HP. Twin screw press cagacity b
Is less on both accounts, just 13,333 to 40,000 bu/day, using 50- 150 HP. Twin roll presses and salid bowl A non-exhaustive list of these m is: CHP, d and 9 , muitiple effect
centrifuges have also been used. evaporator, advenced process control, gas turbine retrofit, compressed alr system, energy efficient
transformers and many others.
Sketch — Flctures.
Sector Mostly all the fndustrial sectors
Details on technology and process

This project has received funding from the
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Library: Technical Analysis e Country Analysis

A" MERCI 9,

Technical Analysis: analisi tecnica dei principali processi che

caratterizzano i settori selezionati, con informazioni sul consumo di
energia delle diverse fasi.

Country Analysis: raccolta di dati statistici sulla situazione
dell’Industria in diversi Paesi Europei, con i principali risultati
economici dei settori selezionati.

Possibilita di scaricare documenti PDF con la
descrizione dettagliata dei processi produttivi e
delle analisi statistiche

RSE
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Factsheets

in the EU industry

Riassunto dei risultati principali nei settori analizzati, con statistche,
presentazioni delle migliori “Good Practices” e raccomandazioni.

This project has

693845
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Rappresentazione grafica dei risultati emersi dalla compilazione di
un questionario sulle misure di Efficienza Energetica in Industria da
parte di 3 diversi tipi di stakeholders:

 Aziende,

* ESCO,

* Associazioni di settore.

' LUanalisi dettagliata dei risultati e disponibile nei documenti '
« scaricabili dal sito http://www.eumerci.eu/ (sezione «Downloads») z
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Questionario e Feedback

http://indagini.fire-
italia.org/index.php/survey/index/sid/163323/newtest/Y/lang/it

all'interno del portale, potete inviare una mail a info@eumerci.eu,
specificando nell’'oggetto “[BUG EIEEP]“ e segnalare all’interno
della mail il tipo di problema incontrato (se possibile, allegare
anhce la schermata video dove si evince il problema).

This project has received funding from the
European Union’s Horizon 2020 research and
innovation programme under grant agreement N°
693845

z Qualora riscontraste qualche malfunzionamento o refuso
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